
真空混練 

押出成型機  



從混練、真空脫氣、押出成型一體化作業，節省設備空間與人力。 

透過在成型機中安裝獨家設計、具有混煉功能的 Karami 螺桿，形成組合式混練成型機。 

透過改變螺桿的形狀，可以混合從軟到硬的各種材料。 

用於同時成型的十字螺桿可防止成型品扭曲，並有效防止厚度不均的問題。  

將真空混練機與押出成型機合而為一  



 適用原料類型：陶瓷、金屬、碳系、食品 

主要為陶瓷材料，但除了陶瓷材料外，我們還可以成型碳系、金屬系、有機材料

系、食品系材料等可黏土化的材料。 

*根據材料特性，某些連續擠出成型可能會有難度，需事先評估。  

 可成型形狀：管狀、片狀、圓棒、蜂巢狀…等。  
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  規格 

型號 產能 (kg/hr) 馬達:主單元/真空(kw) 尺寸(LxWxH:mm) 重量 (kg) 

V-150 140~150 7.5 x 2 / 0.75 3,150 x750 x1,860 3,200 

*模具效率會因材質與噴嘴不同而異。 
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